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EXTRUDE

HONE® Thermisches Entgraten

T250_LC MERKMALE und
VORTEILE

Schnelles und kostengiinstiges Entgraten 100% Entgraten - Sauberkeit
Konsistentes, wiederholbares Entgraten von internen

. . und schwer zu erreichenden Bauteilpassagen wie z.H
Die T350 Maschinen stellen schnelle und Bohrungsverschneidungen, aber auch AuRenkonture
zuverlassige Losungen flr das thermische Entgraten der Komponenten.

zum gleichzeitigen Entfernen innerer und aul3erer
Grate in einem Arbeitsgang bereit. Sie sind so Prazise Gasdosierung mittels Durchflussmessgerd
konzipiert, dass sowohl mittlere Stiickzahlen als Das Durchflussmessgeréat erlaubt die exakte

h GroRserien abgedeckt sowie eine Vielzahl von CrRREEmEEeRREUNE, U e el [Delige
auc L 9 o Anwendung bendtigten Druck zu realisieren.
unterschiedlichen und schwierig zu entgratenden

Werkstlcken bearbeitet werden kdnnen. Hydraulische Abdichtung der Entgratkammer
Die Entgratkammer ist hermetisch abgedichtet,
Verfligbar in mehreren EntgratkammergrofRen, mit um Kontamination zu vermeiden und eine

maximalem Arbeitsdruck von 23 bar und Zyklen sichere Produktion zu gewahrleisten.

von 30 bis 60 Sekunden.
Bedienerfreundliche Programmieroberflache

Schnelles An- und Auswahlen der entsprechenden
Parameter; praktische Maschinen- und
Prozesslberwachung mit integrierter Fehleranalyse

Integrierte Gerdausch- und Larmunterdriickung
Die Gerauschunterdrickung stellt die Einhaltung

von Larmschutzverordnungen sicher und schitzt
den Maschinenbediener.

Produktivitat
Signifikante Produktivitatssteigerung des
gesamten TEM-Prozesses inkl. Nachreinigung

Das Werkstiick,
hier eine lange
Welle

1-Meter hohe
Kammer

Das Werkzeug,
das das
Werkstiick halt
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Abmessungen in mm.
Die Abmessungen der Maschine kénnen sich andern.

ELEKTRISCHE SPEZIFIKATIONEN

e Der Hauptschaltschrank ist in die Schallschutzhaube integriert.
e 15"-Touchscreen-HMI
¢ Manuelle oder automatische Betriebsart

Strom

Spannung 400 VAC/; 3 P/N/PE/50 Hz
*Andere Spannungen auf Anfrage erhaltlich

Kontrolliert

Siemens S7-1500

PLC (Fail Safe PLC)*
*Weitere Bedienelemente sind als
Option erhdltlich.

Siemens Comfort Panel 15"

HMI Touchscreen**
** Optional sind eine Prozess-HMI-Anzeige und eine Schnittstelle zum Leitrechner
erhiltlich.
VERBINDUNGSANFORDERUNGEN
Wasser Pneumatik Sauerstoff Methan
Anschluss G 1/2" G 1/2" G1/2" G 1/2"
Druck min 3 bar min 5 bar 18-25 bar  18-25 bar

MASCHINENSPEZIFIKATIONEN

e Drei-Saulen-Portal-Maschinenrahmenkonstruktion.
e Spannkrafte bis zu 3,5 MN

¢ Indexiertisch mit zwei Kammern ausgestattet.
Gerauschpegel < 75 dB(A)

Gewitcht ca. 12.000 kg

Zykluszeiten (ein Schuss) 60 - 90 Sekunden

MASCHINENKONFIGURATION

KammergroéBRe (@xH) Kammerdruck

T250-LC-1000

5 Bis zu 16 bar
2 Stationen

250 x 1000 mm

¢ Alternative KammergroRen sind auf Anfrage erhaltlich.
¢ Inklusive Hebevorrichtung zum leichteren Be- und Entladen der
Komponenten in der Kammer.

WERTE FUR DEN DRUCK DES GASGEMISCHES

Material Erdgas

Stahl 8-20 bar
Gusseisen 5-20 bar
Zink 5-10 bar
Aluminium 5-10 bar
Messing 8-20 bar

Als Brennstoff kann Erdgas/Methan verwendet werden.

SICHERHEIT

¢ Abluftventilator mit Unterdrucksensor.
¢ Gaswarnsystem.
« Mischventil-Tester.

ZUBEHOR / OPTIONEN

* Gas-Kompressor.
¢ Geschlossener Kuhlkreislauf.
¢ Vollstandige Automatisierung.

Das System entspricht den geltenden EU-Maschinenrichtlinien, tragt
das CE-Zeichen und erfillt die Unfallverhitungsvorschriften sowie
die Anforderungen gemaR VDE, VDI und EMC. Wir behalten uns
das Recht vor, unsere Spezifikationen zum Zwecke der
Verbesserung der Systemeigenschaften und der Umsetzung
technischer Fortschritte anzupassen.

q

HINWEIS: Spezifikationen und Verflgbarkeit konnen jederzeit ohne Voranklndigung gedndert werden
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