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Thermisches Entgraten

I 250 EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE

100% Gratfrei - Reinheit
Knsequentes, wiederholbares Entgraten von

. . . schwer zuganglichen innenliegenden
Unsere T250 MaSChInen fur daS thermISChe Bohrungsverschneidungen / quer”egenden

Entgraten bieten eine schnelle und zuverldssige Bohrungen und auBeren Konturen von

Lésung zum Entfernen aller inneren und Bauteilen.

auleren Grate in einem einzelne Arbeitstakt. .. . .

Sie ist fiir mittlere bis aroRe P dzise Gasdosierung liber -

1e1s ; . g al . Massendurchflussregelung

Produktionsvolumina konzipiert und erméglicht Massendurchflussregler werden eingesetzt, fiir die

die Bearbeitung einer Vielzahl schwieriger genaue Regelun des Gasgemischs, um den

Werkstlicke. richtigen Druck in der Kammer herzustellen.

Erha.tlld; mg ve_rsg:h(;ede;:zz Iéammerg OIS Hydraulisch gesicherte Verschlussplatten

Ak el ‘?t”e e Uy - Gl Die Entgratkammer ist hermetisch verriegelt,

und Zykluszelten von 30 bis 60 Sekunden. Vermeidung von Kontaminierung und
Gewahrleistung der Produktionssicherheit.

Schnelle und wirtschaftliche Entgratmethode

Bedienerfreundliche und erweiterbare PLC/HMI
Software ermdglicht eine schnelle Parametrierung;
komfortable Maschinenliberwachung mit
integrierter Fehlerdiagnose.

Integriertes Entstorgehduse

Das Gehause verhindert Gerduschemissionen in die
Produktionsumgebung und gewahrleistet Sicherheit
fir den Maschinenbediener.

Produktivitat

Signifikante Verbesserung der Produktivitat
des Gesamtprozesses von TEM in Kombination
mit Nachbehandlung.

www.extrudehone.com | help@extrudehone.com
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Maschinenlayout kann ohne vorherige Anklindigung geédndert werden.

ELEKTRONISCHE LEISTUNGSDATEN MASCHINENEIGENSCHAFTEN

¢ Schaltschrank ist die die Schallumhausung integriert Kammergrofie (@xH) Kammerdruck (bar)
e 12" touchscreen HMI
e Manuell oder Automatikbetrieb T250 5(5)8 i 128 ; 388 13
Leistun 150 x 150 20
9 120x 150 24
S 400 VAC/; 3 P/N/PE/50 Hz
pannung *abweichende Spannungsversorgung auf Nachfrage erhaltlich
Steuerung WERTE FUR DRUCKE DES GASGEMISCHES
Siemens S7-1500 Material Erdas
PLC (Fail Safe PLC)* " g
*Andere Steuerungen als Option Stahl 8-20 bar
erhaltlich
HMI Siemens Comfort Panel 12" Gussstahl 5-20 bar
touch screen** )
" ) . . . Zink 5-10 bar
**QOptionales Prozess-HMI-Display und Schnittstelle zum Leitrechner verfiigbar.
Aluminium 5-10 bar
ANSCHLUSSDATEN :

Als Brennstoff sind Erdgas / Methan verwendbar

Wasser Pneumatik Sauerstoff Methan

Anschluss G 1/2" G1/2" G1/2" G1/2" SICHERHEIT

Druck min 3 bar  min 5 bar min 25 bar min 25 bar * Abluftventilator mit Vakuumsensor
® Gaswarnsystem

* Mischerpr Ufgerat
* Messstation mit integriertem Dichtungsreiniger
MASCHINENSPEZIFIKATIONEN

® Zwei-Pfosten-Portal-Maschinenrahmenkonstruktion. ZUBEHOR / OPTIONEN

e Schliessdruck bis 1.8 MN

e |Takttisch ausgestattet mit bis zu far Schliessplatten * Mehrere Kammeroptionen - Durchmesser und Héhe
. ® Gaskompressor

Gerauschpegel < 70 dB(A) e Kiihlsystem mit geschlossenem Kreislauf

Gewicht T250: approx. 10.000 kg * Automatisierung

Zykluszeit (Einzelziindung) 30 - 60 seconds
Alle Maschinen dieser Serie entsprechen den geltenden EU-Richtlinien
die die Sicherheit der Maschine gewahrleisten und das CE-Zeichen
tragen. Sie erfillen auch geltende Unfallverhiitungsvorschriften, sowie
HINWEIS: Spezifikationen und Verfligbarkeit konnen sich ohne vorangehende VDE - und VDI - Vorschriften sowie den Anforderungen an die elektro
Ankindigung &ndern magnetische Vertraglichkeit.
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